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3L-HS-01
CANUSA GTS-65-1SO Haromrétegti, hére zsugorodd szigetel6 mandzsettdaval felépitett szigetelési rendszer
Kiegészit6é kdvetelmények a szigetelS rendszer alkalmazésara

Az 1G-15 operativ szabdlyzat torzsszovegében foglalt, felllet el6készitésre, atlapoldsokra és munkagddor
méretekre vonatkozd, valamint és egyéb el6irdsok kovetelmények betartdsa kotelez6.

A szigetel6 rendszer szabvanyos jeltlése

C HT 60 terhelési osztaly, az MSZ EN 12068:2000 szabvany szerint, amely nagy mechanikai ellenalldsu, +60 eC
tartds Gzemeltetési h6mérsékletig alkalmazhato szigetel6 rendszert jelent. Tovabba kielégiti az 1ISO21809-3 14B-
1 (60°C) tipus szerinti szabvanyel&irdsokat is.

Rétegrend, minimalis vastagsagok L, S ill. Z vastagsagi jeld mandzsetta esetén, zsugoritas el6tti dllapotban

Tipusok
L S Z
Hordozo réteg 0,9 mm 1,1 mm 1,1 mm
Ragasztod réteg 1,3 mm 1,5mm 1,8 mm
E-WF tipusu epoxy alapozd 150

Tervezés soran megadandé adatok:

Szélesség: 450 mm; 500 mm; 600 mm
Vastagsag: L, S vagy Z tipus*

Szigetelendd csé kiils atméréje: (mm)
Primer (CANUSA E-WF primer) szlikséges : IGEN

*A kll6nboz6 vastagsagu tipusok megvalasztasa az épités és az zemeltetés sordn fellépd igénybevételek szerint
torténjen. Fokozott mechanikaiigénybevétel esetén, ill. ha a zsugormandzsetta kéré a talaj visszatoltése esetén
éles szél( alkotéelemek bekerilése nem zarhatd ki, S tipusnal vékonyabb mandzsetta nem épithetd be. A
rétegvastagsag kivalasztasanal figyelembe kell venni a csé fajlagos tomegét is. A mandzsetta vastagsagat a
tervezés soran kell kivalasztani.

A szigetel6 rendszer készitésének folyamatara vonatkozd kévetelmények
1) Felllet el6készitése

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a févezetéki bevonat élei 30°-ra le vannak torve. Ha olaj, zsir vagy mas fellleti
szennyezddés van jelen, tisztitsa meg a szabadon |évE acélt és a szomszédos cs6bevonatot olddszerrel.

A gyari szigetelések széleit 30 foknal kisebb szdgben le kell torni rdspollyal, reszel6vel vagy erre alkalmas
szerszammal, amennyiben ezt a gyartdmlben nem végezték el. A lemunkalt fellletnek konuszos alakunak kell
lennie, a kupfeliletet egyenletesen, hulldamok nélkdl kell kialakitani. A gyari szigetelés egyenetlenségeit el kell
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simitani, ha szlkséges a szennyez6déseket (pl. sar, por) el kell tavolitani, végil egy 80-as szemcséjl
csiszoldvaszonnal a kerllet irdnydban (a felllet mentén, a cs6 tengelyére meréleges irdnyban) a PE réteget
érdesiteni kell.

Melegitse fel az illesztési terlletet 40-50 °C-ra a szemcseszoras el6tt. Alaposan tisztitsa meg a hegesztési
terlletet szemcseszérassal Sa 21 vagy azzal egyenérték(i "fém tiszta" szintre. Erdesitse fel a hegesztési teriilet
melletti févezeték bevonatot is a karmantyu szélességén tul is 75-75 mm (3") tavolsédgban.

A szemcsesugaras tisztitashoz kizardlag olyan széréanyagok hasznalhatok fel amelyek rendelkezzenek a
korréziovédelmi célu felllet el6készitésre vald alkalmassagukat igazold, mubizonylattal, megfelelGségi
nyilatkozattal, vagy teljesitmény nyilatkozattal. Az 6mlesztett kiszerelés(i szérdanyag nem preferalt.

A kompresszor leveg6 viz és olajmentességének ellenbrzését kdzvetlenll a napi munkavégzések megkezdése
el6tt el kell végezni és minden munkanap kezdetén meg kell ismételni.

Széraz, zsir- és szoszmentes ruhdval torolje tisztara vagy fujja le levegbvel az acél és a bevonattal ellatott
terlleteket, hogy eltdvolitsa az idegen anyagokat.

2) Alapozas

Kovesse a termékhez mellékelt Canusa Epoxy Type E-WF csomagban taldlhatd elSkészitési, keverési és
alkalmazasi utasitasokat. Vodros kiszerelés esetén: keverje 6ssze az alapot az olddszerrel (3:1 ardnyban, azaz 3
rész olddszer, 1rész alap térfogatszazalékban). Az egyenletes keverés biztositdsa érdekében keverje legaldbb 1

percig.

3) SzigetelS rendszer elkészitése

Az alkalmazastechnikai Utmutatd 8-18. pontja szerint.

4) Vizualis és pérusmentességi vizsgalat

Szemrevételezéssel ellendrizze a karmantyut a kovetkezékre vonatkozdan:
e Akarmantyu teljes mértékben érintkezik az acélcsével.
e Aragasztd a karmantyd mindkét szélén tulfolyik.
e Nincs repedés vagy lyuk a karmantyd hatlapjan.

A szigetelés pdérusmentességét nagyfesziltségli atutésvizsgdld berendezéssel az MSZ EN I1SO 21809-3:2016
szabvany C melléklete szerint ellendrizni kell. A vizsgdld fesziltség értéke minimum 5kV + 5kV/mm
rétegvastagsag, maximum 25 kV. A vizsgdlati jegyz6konyvet a szigetelésrdl készitett szigetelés nyilvantartashoz
csatolni kell.

5) Aszigetelést végz6 személyzet oktatdsa

A szigetelési munkdlatokkal megbizott személyzetet a szigetel§ anyagot gyartd cégnek, vagy annak orszag
szerinti képvisel6jének a kivitelezési munkalatok megkezdése el6tt oktatni kell. Az elvégzett oktatdsrél személyre
52016 oklevelet kell kidllitani.

6) A szigetel6 rendszer helyszini felépitéséhez sziikséges eszk6zok, anyagok és segédanyagok

Kiemelt kévetelmény, hogy a felhasznalasra kerll§ anyagok csomagoldsukon rendelkezzenek az egyértelm
helyszini azonositadsukhoz sziikséges jeldlésekkel, informaciokkal. Megbontott csomagoldsu, dtcsomagolt, mas
edénybe attoltott, ill. dmlesztett kiszerelésd anyagok nem haszndlhatdk fel a szigeteléshez.

- Canusa termékek (az alkalmazastechnikai Utmutatd szerint)
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Szérdészemcse
Izopropil-alkohol, vagy lakkbenzin
Tiszta, zsir és olajmentes rongy.

Takaro papir (nem impregnalt, olajtdl, viasztdl és zsirtdl mentes) a fellletek dtmeneti por és egyéb
szennyez6dés elleni védelmére.

Megjegyzés: Az anyagok és segédanyagok azonositasra alkalmas, konkrét tipusat, és/vagy a megfeleld
min6ség eléréséhez szikséges specifikdcidjat, mdlszaki teljesitmény mutatéit a munkavégzésekre
vonatkozé APS-ekben pontosan és részletesen szerepeltetni kell.

A szakszerd munkavégzéshez a munkavégzés helyszinén, biztositani kell az aldbbi eszkdzok, szerszamok,
segédanyagok, és dokumentdacio rendelkezésre allasat:

Szemcseszord berendezés

Nagyfesziltségl atutés vizsgald berendezés
Hémérséklet mérd

Harmatpont méré

FelUleti hémérséklet méré

Relativ paratartalom méré

Allithaté erésség(i propan-butdn égé. Névleges teljesitmény DN450 atmérdig: min 44 kW, DN450
atmérg felettt: min. 88 kW.

Ecset, teddy-henger

MérGszalag

Kés

Csiszold vaszon 80-as finomsagu
Izopropil-alkohol, vagy lakkbenzin
GOmbolyl reszel6 (réspoly).
Tiszta, fehér pamut cérnakeszty(k

Véddbeszkozok

Megjegyzés: Az eszkozok konkrét tipusat, és/vagy a megfelel6 mindség eléréséhez szikséges mdUszaki
teljesitmény mutatoit az APS-ekben kell részletesen szerepeltetni.

7) Aszigetel6 rendszer elkészitése soran elvégzendd 6 ellendrzések, vizsgalatok

Kiemelt kovetelmény, hogy minden ellen6rzési, vizsgalati folyamatlépés eredményét dokumentalni kell
és az ellendrzést végz6 aldirdsaval hitelesiteni kell.

a.) Aszigetelési munka miszaki feltételeinek, koriiményeinek ellenérzése

Eszkdzok megléte, alkalmassaga, teljesitmény mutatdk megfelelGsége.

Anyagok, segédanyagok megléte, alkalmassaga (szavatossag, bontatlan csomagolas stb.)
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- Személyzet kiképzettségének ellenbrzése

- Munkavégzéshez szikséges dokumentumok ellenérzése: kiviteli terv, APS, kiképzettséget igazold
dokumentumok, ITP, egyéb.

b.) Kiindulasi felllet ellenérzése
- Rozsdasodasi fokozat

- Kiinduladsi szennyezettség

- Fellleti egyenetlenségek

- Varratok magassaga, élszoge

- Csatlakozd szigetelések fajtasaga, tisztasaga élszoge, korkoros lemunkalasa, foszlasmentes allapota,
tapadasa

c.) Munka kornyezeti feltételeinek ellenérzése
- |d&jdrasi kordlmények
- H6mérséklet, paratartalom, harmatpont, fellleti hémérséklet,

- Pormentes munkakornyezet

d.) Felllet el6készités ellendrzései

- Kompresszorlevegd tisztasaga

- Kiindulasi felllet tisztasaga (zsir, olaj, talaj stb.)

- Csatlakoz6 szigetelések korkoros lemunkaldsa, érdessége, tisztasaga

- ElGirt élszogek ellendrzése.

- Acél felilet h6mérsékletének ellendrzése szemcseszoras el6tt (40-50 °C)
- FelUleti tisztasagi fokozat ellenérzése

- Erdesség ellendrzése

- Zsir, olaj, por, s6 hidnya a fellleten

- Szomszédos szigetelések érdesitett fellletének kiterjedése (a zsugormandzsetta szélétél + 75 mm)

e.) Canusa epoxy E-WF alapozd felhorddsa soran szikséges ellen6rzések
- Canusa epoxy E-WF alapozd szavatossaga

- Keverésiarany (1 rész edzé (keményité) : 3 rész alap gyanta)

- Keverésiidé (min 1 perc)

- Epoxiréteg vastagsaga ( min. 0,15 mm)

- Epoxiréteggel bevont felllet h6mérséklete (70-80 °C)

- Canusa epoxy E-WF alapozé takarasa a szomszédos szigetelések fellletére (min. 25 mm)
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f.)

Zsugormandzsetta felhordasa soran szikséges ellenérzések (a Canusa epoxy E-WF alapozé még
nedves allapotaban)

Szélességi és hosszUsagi méretek

Kozpontossag felhelyezés kbzben és azt kovetden.

Csatlakoztatdsi hely elhelyezkedése a csé mentén (10 és 2 6ra kdzott)

Takaras a szomszédos gyarilag bevont fellletekre (min. 50 mm zsugorodas utan)

Epoxi réteggel bevont felllet hémérséklete kozvetlenil a zsugoritas megkezdése elétt (70-80 °C)
Rancmenetesség zsugorodds utan.

Egésnyom mentesség.

Légbuborék mentesség. Fellleten, korvarrat, hosszvarrat és spirdlvarrat mentén, csatlakozd
szigetelés mentén.

Sérllés (repedés, lyuk) mentesség.
Ragasztéréteg kifolydsa a széleknél mindenditt.

Lathatd érdesitett manyag felllet a szélek mentén.

g.) Az elkésziilt szigetelés ellendrzései (a fentieken tul).

Pérusmentesség ellendrzése nagyfesziltségl atltés vizsgalattal.

Az APS-ben elGirt szakértdi vizsgalatok.

8) A szigetel6 rendszer helyszini alkalmazéasahoz szikséges m(iszaki dokumentumok

Alkalmazdastechnikai Utmutatd, kinyomtatva. Olvashaté méretl bet(ik, jol lathaté méretl képek
kontrasztos megjelenés.

Kiviteli terv
APS (ITP-vel)
Szigetelési nyilvantartas

Mérések, ellenbrzések, vizsgdlatok eredményeit tartalmazo feljegyzések, mérési jegyz6konyvek,
vizsgalati jelentések értékeléssel, mindsitéssel.
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Képes alkalmazastechnikai Utmutaté

GTS-65-1SO

Globalis Tavvezetéki Karmantyu

CANUSA-CPS

Corrosion Protection & Sealing

langintenzitas és

termékleirds felszerelések listdja égotej méret feliilet el6készités
st ks dmérd st Kidlsi dmins —
Epoxy (védrds) < 450mm > 450mm g

T Epoxy (zacskos) p— (187 (18" c
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alap
haszndlj csskkentett
la sl clé-
A GTS-65-1SO  globdlis  tavveretéki PB ;,é/p.mck, omls, égofej és reduklor, legifishis s i Gybz6djon meg arrdl, hogy a foveretéki
karmantyikat cl6re vigva, clore rogzitett vagy 16 szerszamok a feliilet érd Fagritadion: nsugorichahoz: bevonat élei 30°-ra le vannak 1Ia olaj,
kilondllo  zdrécsikkal szdllitjiak. — Tekercses epoxi felhorddsi  tartozékok e’s zled»es zsir vagy mis feliileti szennyezddés van jelen,
formdban is kaphal 6. Tekercses szllitds eseténa  filmyaslagsagmeérd; kés, henger, (orlokendok Minimum égofe méret Minimum égofej méret tiszlitsa meg a szabadon lévé acéll és a
GTS-80-1SO karmantyd levigdsi Gtmutatoban és  Canusa dltal  jovihagyott  olddszeres 150,000 BTU/hr. 300,000 BTU/hr. szomszédos csébevonatot oldészerrel.
talilhatoak az ajinlott ziroméretek, karmanty tisztitoszer;  digitdlis  homéré feleld
hosszok és saroklevigisok (15 mm x 50 mm - szonddval; szabvinyos biztonsigi felszerelés:
0,6" x 2"). A teljes tapadasi rendszer folyékony  keszty(, véddszemiiveg, véddsisak stb.
epoxi alapozot is haszndl: Canusa Liquid Epoxy
Type F-WE. " " o
ype F-W epoxy alapozé elémelegités
Epoxy zacskés
Epoxy védrés =

SIS Sa 2V
SSPCSPI10

R

3
&
$
g
3

alap

oldészer (edzd)

Melegitse fel az illesztési teriiletet 40-50 "C-ra
a szemeseszords clétt. Alaposan tisztitsa meg a
hegesziési leriiletel szemcseszdrissal a SIS Sa
2'4 vagy azzal egyenértékil "fém tiszta” szintre.
Frdesitse fel a hegesutési (erillel mellelli
fovezeték  bevonatot is  a  karmantyu
szélességén tul is 75-75 mm (3") tavolsigban.

folyékony Epoxy felhordas

Vigyen fel fel a bekevert epoxyt legalibb 6 mil
(150 mikron) cgycenletes vastagsigban az
dsszes szabadon 1évé csupasz fémre és a
sromszédos gyari bevonatra, valarint 25 mm-
re a GTS-65-1SO karmantyt mindkét oldalin
a mellékelt szivacs vagy egy jévahagyott
scerszim  segilségével. A teljes alkalmazott
epoxy szélességnek 50 mm-rel nagyobbnak
kell lennie, mint a GTS-65-ISO  szallitdsi
szélessége. A felhordds  megkdnnyitése
¢éridekében az clomelegités megkezdése elétt (a
6. & 7. lépés kozott) fehér ceruzdval kis
jelolésekel lehet elhelyezni az alkalmazoll
epoxi szélességére

&

az
bevonattal cllatott teriileteket, hm'y cltavolitsa
azidegen anyagokal.

karmantyu felhelyezés

sse a mellékelt Canusa Epoxy Type E-
WY csomagban talalhaté clokészitési, keverési
¢és alkalmazdsi ulasilisokal. Vodros kiszerelés
esetén: keverje dssze az alapot az oldészerrel
(3:1 ardnyban, azaz 3 rész alap, 1rész oldészer
ledzd] térfogatszdzalékban). Az egyenletes

keverés Dbiztositdsa  érdekében  keverje
legalabb 1 percig.

Ovatosan melegitse fel az dtfedés also feliiletét
kériilbelil 150 mm-re (6") a sz¢l¢tol.

Amig a felvitt epoxi alapozd nedves marad,
kozépre hclyczzc a karmantyut a hecgesztési
varrat £6lé (igy, hogy a karmanty 4tfedje a 10

okal. Nyomja erdsen a helyére

Melegilse el8 az acélleliilelel és az érdesilell
févezeték bevonatot 70 — 80 ° C-ra (158 - 176
° F) a megleleld gdzégl fejjek vagy indukcids

fiitéssel.  Indukcids  tekercesel — torténd
elémelegitéskor kiegészitd eszkozok

hasznélata is sziikséges.

Keritse a karmantyGt lazin a cs6 koré,
biztositva a megfeleld  dtfedést. Ovatosan
melegitse fel az dtfedés alsé részének tetejét és
a fels6 részének a belsejét, a tapad6 oldalal.

beépitési utasitas

canusacps.com
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karmantyt felhelyezés (folyt.) talem e xR s
Canusa termékeket sziraz, szelloztetett helyen
tarolja. Tartsa a termékeket lezdrtan az eredeti
dobozokban és keriilje a kizvetlen napfény, esd,
hé, por v:i\ mis kedvezdtlen kornyezeti
hatasoknak valé kitettséget. A GTS-65-1SO
karmantyd esetében keriilje a hosszabb tiroldst
35 °C (95 °F) feletti hémérsékleten vagy
-20°C (-4°F) alatt, Az epoxi esetében keriilje a
hosszabb ideig tarté taroldst a kovetkezd
homérsékletek felett: 40°C (104°F) vagy 5°C (41°
F) alatti homérsékleten. A termék beépitését a

csé kiilsé dtmérd

54510mm (18" helyi Agészs(iuﬁu és bmonjs\a:y elm{{\mkﬂak
égofej ermél
>450mm (18 vonatkozé |ovéhh| informaciok az aktudlis

verzidban taldlhat

e e tetin hipping, Handling,
Stor e & Shelf Life (Szllitds, kezelés, tirolds és
elelé it égbfeiiel  kezdi aﬁalés&g)cunﬂmﬂsmhkmltmt—nyébm

A megfeleld méreti égbfejjel  kezdje a Lanuslmﬁszaki téjékoztatok és irodalom
karmantyd kozepénél,  és  melegitse minden termékre vonatkozéan megtaldlhaté a
korkorosen a cs6 koril. Széles mozdulatokkal weboldalon a canusacps.com cimen.

réncokat Ugy, hogy a lezdrds kozepé dolgozzon. Ha két égbfejet haszndl, a

haladva évatosan eldolgozza Gket egy kezelsknek a csé ellentétes oldaldn kell

hengerrel. dolgozniuk.

2 égofej

Nyomja a zdrécsikot erdsen a helyére.

Canada

SFL Canusa Canada

333 Bay Street, Suite 2400
Toronto ON M5H 2T6, Canada

infocps@sealforlife.com

USA

3813A Helios Way, Suite 300
Pflugerville, TX 78660

infocps@sealforlife.com

Folytassa a mclcgilésl a kéchc felsl a A zsugorodds akkor fejezddétt be, amikor a  Amig a karmantyti még forré és puha, egy kézi
k’lrmantw egyik vége felé, amig a zsugorodds  ragaszté a karmanty( széleinél a keriilet telies  szilikonozott hengerrel dvatosan gorgesse meg

be nem fejezGdik. Hasonlé mdédon melegitse  hosszdban szivarogni kezd. Az egyenletes a karmantyt feliiletét, és nyomja ki a beszorult Europe
és zsugoritsa a fennmaradé oldalt. ragasztas érdekében fejezze be a karmantyu  leveg6t a karmantyabdl, ahogy a fenti dbran
zsugoritdsdt hosszi vizszintes mozdulatokkal — lathaté. Folytassa az eljardst tugy, hogy a Nijverheidsstraat 13
a teljes feliileten. hegesztési varrattl kifelé haladva szintén i .
hatdrozottan, hosszu vizszintes mozdulatokkal B-2260 Westerlo, Belgium
hengerli a zdréelemet.
P Tel: +3214 72 25 00
ellendrzés Epoxy hasznalat
csBhtmérs sziikséges mennyiség Epoxy mennyiség 300 mm szabad cséfeliiletre, Middle East
mm alap(ml)  oldészer (ml) Teljes felhordott szélesség 500 mm: cpoxi a gyiri Plot # 37-WR43. Sector no.: ICAD
bevonat dtfedésére (50 mm + 25 mm mindkét oldalon). 16 ™
115 W 303 101 m
70 66 446 149 O:ASiman/ 0006 Ltk poxi-mastngpignnction Musaffah South, PO Box 2621
230 a6 581 194 0,15 mm /0,004 hiivelyk epoxi vastagsig a gyiri Abu Dhabi, United Arab Emirates
¢ i S bevonaton
280 10% 724 241 Tel: +971(2) 204 9800
50%-0s veszteség
315 12% 858 286
Epoxia gydri bevonaton is. .
35 % %3 34 B Quality Management
Szemrevételezéssel ellendrizze a karmantyit a 400 1 1077 359 XAx0 mctwellsiaéebén sttt GIY 65050 system reglstered to

telepitéséhez epoxi sziikséges.

450 18 1212 404 IS0 9001

500 20 1347 449

kévetkezbkre vonatkozdan:
« A karmantyu teljes mértékben
érintkezik az acélcsével.
A ragaszté a karmantyt mindkét szélén 610 24 1616 539
talfolyik.

" . 660 26 1751 584
+ Nincs repedés vagy lyuk a karmantyd
hétlapjén. 760 30 2020 673
915 36 2424 808
il 4, 2828 943
2D 2 A Canusa garantslia, hogy a termék megfelel a
1220 48 3232 1077 kémiai és fizikai leirdsinak és a Canusa irdsos
utasftisainak megfelelden haszndlva alkalmas a
77 1257 telepitési it ban megadott fel il
120 b 370 2 Mivel szimos beépitési tényezd meghaladja a
1520 60 4040 1347 CANUSA ismereteit, a a felhaszndlénak kell

megillapitania, hof{v atermékek alkalmasak-e a
tervezett felhasznalasra.
A !elh:uznalé vallalla az ezzel kap»so]alos mmd.en

Canusa feleld
ltalanos soerzbdési (erelelekben szerepel.
A Canusa sem kifejezett, sem hallgatélagos
garanciit nem villal. A jelen telepitési

) 4 ttmutatéban szerepld valamennyi informécié

TALAJ VISSZATOLTES' tijékoztat jelleg, és elozetes éxtesités nélkiil
Miutén a zsugorodds befejez6dott, hagyja a karmantyit 2 érén dt hilni, mieltt leengedné és viltozhat. Eza telepitést dtmutat6 minden kordbbi
visszatoltené a csovet. Tengeri alkalmazasokndl a fektetés el6tt hagyja a karmantyat 60 °C ald telepitési atmutaté helyébe lép a termékre
hiilni, a karmantyat vizzel is le lehet hiiteni. Szdrazfoldi alkalmazds esetén a karmantyd vonstkostan. E&OR
sériilésének megel6zése érdekében vélogatott feltéltdanyagot haszndljon (ne legyenek éles kdvek
vagy nagy részecskék), ellenkezd esetben extrudalt polietilén halét vagy mas megfeleld
véddburkolatot kell haszndlni.
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